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Productivitate crescuta datorita noilor solutii de LUBRICAT/ION
lubrifiere pentru instalatile de turnare continua your global specialist

Rezumat

Una dintre cele mai critice zone de operare in uzinele siderurgice
este instalatia de turnare continua. Pentru a se asigura ca
dispozitivele cu role se rotesc In mod constant atunci cand intra in
contact cu firul si ca nu se produce o deteriorare a calitatii placilor,
ruperea firului sau chiar oprirea si schimbarea segmentului rolelor,
sistemul de lubrifiere centralizata trebuie sa asigure o alimentare
constanta cu unsoare de lubrifiere. Cu toate acestea, in conditii
de temperatura extrema, unsoarea din conducte nu trebuie sa se
intareasca.

Cu unsoarea sintetica pentru temperaturi ridicate Kliberplex HB
98-601, Kllber Lubrication a dezvoltat o unsoare cu o capacitate de
incarcare ridicata. Conceptul inovator de agent de ingrosare si ulei de
baza al KlUberplex HB 98-601 a fost adaptat cu precizie la sarcinile
si temperaturile ridicate si este potrivit pentru sistemele de lubrifiere
centralizata.

Tn plus, consumul mai mic sprijind obiectivele de sustenabilitate ale
companiilor. Inca din timpul fazei de testare, clientii au observat o
reducere cu 50% a consumului de grasime.
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Lubrifierea lagarelor de rulare din instalatiile de turnare continua
(instalatii de turnare continua a benzilor, butasilor si bramelor) a fost
intotdeauna o sarcina dificila pentru echipele de intretinere din uzinele
siderurgice. In special, intarirea lubrifiantului in liniile sistemelor de
lubrifiere centralizata utilizate reprezinta o provocare majora pentru
operatorii instalatiilor.

Prin urmare, in trecut au fost efectuate numeroase cercetari pen-
tru a preveni in mod eficient si permanent intarirea lubrifiantului In
conductele sistemelor de lubrifiere centralizata si pentru a exclude
defectiunile rezultate la rulmenti.

Lubrifierea insuficienta sau chiar defectarea lubrifiantului a dus la opri-
rea productiei si la costuri de intretinere ridicate. Rentabilitatea fabrici-
lor a fost puternic afectata de costuri si de scaderea productivitatii.
Pentru a aborda aceste probleme, segmentele moderne de turnare
continua au fost echipate cu mai multe role divizate si cu un numar
mai mare de puncte de lubrifiere. Cu toate acestea, cu latimi mai
mari ale placilor, performanta unui lubrifiant standard nu mai este
suficienta.

Metoda de lubrifiere, grasime si performanta a
rulmentilor cu role de ghidare a firelor: un studiu

Instalatiile moderne a tablelor de turnare au adesea mai multe
sisteme de lubrifiere centrald separate pentru lubrifierea diferitelor
elemente ale masinii - in principal ruimenti.

De regula, se utilizeaza sisteme de lubrifiere centralizata cu doua
linii. Supapa de dozare a distribuitorului pentru schimbarea liniei

Criterii de decizie pentru selectarea lubrifiantului

(presiunea de deschidere) variaza intre 80 si 350 bar. Volumul de
livrare variaza de la 1,5 cmc la 6 cmc, cu un diametru al liniei de
numai 8 mm - de la distribuitor pana la rulment.

Provocarile pentru echipa de intretinere a instalatiei de
turnare continua

De regula, rulmentii si conductele de lubrifiant (de la distribuitor
pana la rulmentul de rulare) dintr-o otelarie sunt expuse la tempe-
raturi ridicate si sarcini extreme, precum si la apa, abur si medii
agresive, datorita 1atimii si grosimii mai mari a tablei. Temperatu-
rile ridicate de functionare si ale mediului ambiant duc adesea la
colmatarea conductelor, adica unsoarea se intareste in conducta
si nu mai poate ajunge la punctele de lubrifiere.

Lipsa de lubrifiere a rulmentului pentru o perioada lunga de timp va
duce la defectarea prematura a rulmentului sau la scurtarea duratei
de viata a acestuia.

Cu o unsoare standard pentru temperaturi ridicate pompata cu cic-
luri de lubrifiere mai scurte, problema poate fi limitata, dar consumul
de lubrifiant creste drastic. Ca o altéa consecinta, rolele de ghidare

a toroanelor pot deveni in continuare lente si este posibil s fie
necesara inlocuirea segmentelor.

Viteza Viteza foarte mica Ulei de baza cu vascozitate ridicata si stabilitate ridicata la
forfecare
Mediu Continut ridicat de apa/vapori cu patrunderea simultand a  Etansare buna datorita uleiului de baza cu vascozitate
microdepozitelor (calcar) ridicatd, cu rezistenta buna la apa si tendinta scazuta la
spalarea cu apa
Sarcina Moderat pana la ridicat in zona arcului din cauza presiunii Capacitate mare de incarcare cu protectie la uzura
statice ridicate
Temperatura Ridicata, in special pentru rolele de capat si o latime mai Stabilitate la temperaturi ridicate, neindurire, buna eliberare

mare a placilor cu un timp de asteptare mai mare a placilor

a uleiului la temperaturi ridicate.

Metoda de lubrifiere

lubrifiere

Blocarea liniilor de distributie ale sistemului central de

Buna capacitate de pompare, fara infundare in colector /
supapa
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Solutia noastra

O importanta otelarie indiana a apelat la producatorul de lubrifianti
speciali Kliber Lubrication din cauza problemei descrise mai sus

si a gasit solutia In unsoarea lubrifianta sintetica nou dezvoltata Kid-
berplex HB 98-601.

Instalatia de turnare a tablelor din aceasta oteldrie producea table cu
o latime de aproximativ 2.000 mm. Rulmentii rulmentilor rolelor de
ghidare a cablurilor, precum si conductele de lubrifiant au fost expuse
la temperaturi de peste 230 °C. Temperaturile au fost inregistrate prin
plasarea a doua termometre cu rezistenta (RTD) in zona de indoire si
indoire a instalatiei de turnare.

Testul cu tub metalic de temperatura ciclica la cen-
trul de cercetare si dezvoltare al Kluber Lubrication
in Mysore

KlUber Lubrication a testat unsorile standard utilizate in mod obisnuit
n instalatiile de turnare continud, precum si noua unsoare lubrifianta
KlUberplex HB 98-601 pentru capacitatea de pompare la temperaturi
ridicate:

Toate unsorile disponibile in comert s-au solidificat in teava dupa ce au
fost expuse la temperaturi mai mari de 180 °C timp de o ora. Kliber-
plex HB 98-601 BH nu a prezentat nicio tendinta de intarire, chiar si
dupa expunerea la temperaturi de peste 230 °C timp de cateva ore.

Testul cu tub metalic de temperatura ciclica
Esantion inainte si dupa

inainte de test
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Lubrifiant standard KlUberplex HB 98-601

Dupa testarea la mai mult de 180 °C timp de 1 ora
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Lubrifiant standard KlUberplex HB 98-601

1 Tureld cu lingura STABUTHERM GH 461
Kliberlub BE 41-1501

2 Sistemul de oscilatii STABUTHERM GH 461

3 Foaie de turnare KlUberplex HB 98-601

STABUTHERM GH 461

4 Masa de iesire KlUberplex HB 98-601
STABUTHERM GH 461

KlUbersynth GH 6-320

P



48 i Loturi cu o latime a placii > 1800 mm Loturi === Pauza de lubrifiere (minute) “
o o]
1 ‘ .
‘ 3000
» :
E g e
=
o il
Sm \ 3
IE o
= . 1550 g
b
i R[]
08

In timpul testérii la client, intervalele de lubrifiere ar
putea fi prelungite considerabil

Clientul a inceput un interval de testare timp de sase luni cu
Kliberplex HB 98-601 intr-o instalatie selectata. Intervalul de lubrifiere
a fost prelungit de la 8 minute (5 minute OFF, 3 minute ON) la 42 de
minute (39 de minute OFF, 3 minute ON), fara ca liniile sa se infunda
sau sa apara probleme cu alimentarea cu lubrifiant a rulmentilor.

Mai mult de 3.500 de loturi / operatiuni de turnare au fost efectuate
cu KlUberplex HB 98-601 cu o latime maxima a placii de 2.100 mm
si 0 grosime de 300 mm. Numarul cumulat de operatiuni de turn-
are cu intervale de lubrifiere este prezentat in grafic (liniile gri indica
operatiunile de turnare cumulate in care latimea placii este mai mare
de 1 800 mm.
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Rezumat

Intre timp, Kliiberplex HB 98-601 a fost utilizat cu succes in
instalatia de turnare a placilor din 2018. Datorita acestui succes,
otelaria indiana a convertit inca trei linii de turnare a tablelor si o li-
nie de turnare a lingourilor de 8 toroane la Kliberplex HB 98-601.
In total, mai multi producétori de otel indieni internationali folosesc
acum KlUberplex HB 98-601 in peste zece instalatii de turnare
continud. Producatorii de otel din Turcia si Bulgaria au trecut,

de asemenea, la aceast4 solutie inovatoare. In toate instalatiile,
nu s-a observat nici intarirea unsorii si nici defectiuni premature
ale rulmentilor legate de lubrifiere. Ca urmare, productivitatea si
rentabilitatea instalatiilor transformate au crescut.

Tn plus, consumul mai mic de grasime a dus la o cantitate mai
mica de apa de racire care trebuie tratata si la o utilizare mai
redusa a substantelor chimice necesare pentru acest lucru.

Pe langa costurile mai mici, acesta este un efect pozitiv supli-
mentar in ceea ce priveste obiectivele de durabilitate ale industriei
siderurgice.

Alte avantaje pentru clienti:

Cresterea productivitatii

Durata de viata mai lunga a componentelor
Mai putin timp de nefunctionare

Mai putin lubrifiant necesar



