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Spezialschmierstoffe von Kliber Lubrication — immer eine gute Wahl
Pharmamaschinen

Spezialschmierstoffe fir maschinenunabhéangige Bauteile und spezielle Anwendungen

Wartung und Instandhaltung lhrer hochwertigen Produktionsanlagen

——
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Spezialschmierstoffe von Kluber Lubrication —

iImmer eine gute Wah!

Hohe Anforderungen ...

Um Sie bei der Einhaltung der strengen Good-Manufacturing-
Practice-Richtlinien in der pharmazeutischen Industrie zu unter-
stlitzen, hat Kllber Lubrication spezielle Schmierstoffe entwickelt
und sie NSF-H1-registrieren lassen. Die Risikokontrolle von Kon-
taminationen ist eine wichtige Anforderung der GMP-Richtlinien.
Unter Kontamination versteht man das Einschleppen jeglichen
unerwinschten Materials in das Produkt. Die Risikokontrolle um-
fasst daher auch alle Betriebsstoffe — also auch Schmierstoffe —,
die, weil es sich technisch nicht vermeiden lasst, zuféllig mit dem
Produkt in Kontakt kommen kénnen.

Um die Zuverldssigkeit in den Herstellprozessen zu erhéhen,
sollte man im Betrieb ausschlieBlich H1-Schmierstoffe einsetzen.
Dadurch besteht keine Verwechslungsgefahr und eine Verunreini-
gung der pharmazeutischen Produkte mit nicht H1-registrierten
Schmierstoffen wird ausgeschlossen.

... sauber gelOst

Alle Schmierstoffe in dieser Broschire sind konform mit

FDA 21 CFR 178.3570 und sind NSF-H1-registriert. Dartber
hinaus sind sowohl alle Fertigungsstétten fur H1-Schmierstoffe
als auch die dort produzierten H1 Produkte von Kllber Lubrication
nach der neuen internationalen Norm ISO 21469 durch die NSF
zertifiziert. Diese Norm legt Hygieneanforderungen fur Rezeptur,
Herstellung und Gebrauch von Schmierstoffen fest, die nicht
vorhersehbaren Produktkontakt haben kénnen. Sie fordert von
den Schmierstoffherstellern die Entwicklung einer Hygienestrategie
und betrachtet dabei chemische, physikalische und biologische
Gefahren in Bezug auf die vorgesehenen Schmierstoffanwen-
dungen. In enger Zusammenarbeit mit den Maschinenherstellern
entwickeln wir den auf die Reib- bzw. Schmierstelle exakt
zugeschnittenen Schmierstoff. Durch die besondere Leistungs-
fahigkeit unserer Schmierstoffe reduziert sich haufig die
erforderliche Schmierstoffmenge. Die exakte Dosierung des
Schmierstoffs unterstitzt ebenfalls die Einhaltung der Richtlinien.

Die Umstellung von mineral6lbasierten Industrieschmierstoffen
auf H1-registrierte Hochleistungsschmierstoffe ist meist ohne
groBen Aufwand mdglich, wenn einige grundlegende Bedingungen
(Materialvertraglichkeit, Austausch eventuell vorhandener
Filterelemente etc.) eingehalten werden. Da je nach Bauteil
unterschiedliche Punkte zu beachten sind, beraten wir Sie hierzu
sehr gerne.

Leistungsstarke H1-Schmierstoffe von
Kluber Lubrication

Spezialschmierstoffe von Kliber Lubrication erhéhen die Pro-

duktivitat, Zuverlassigkeit und Wirtschaftlichkeit Inrer Maschinen.

Unsere H1-Schmierstoffe wurden je nach Anwendung hinsichtlich

der folgenden funf Merkmale optimiert:

— hohe Alterungs- und Oxidationsstabilitéat

— optimierter VerschleiBschutz

— guter Korrosionsschutz

— gute Wasserbestandigkeit, die vor Abwaschen bei Reinigungs-
arbeiten schiitzt und zusétzlich Schutz vor Korrosion bietet

— gutes Lasttragevermdgen

Dadurch wird die Bauteillebensdauer signifikant verlangert. Der
Wartungsaufwand reduziert sich deutlich, da sich die Wartungs-
intervalle verlangern. Zusatzlich kann in Abhangigkeit von der
Anwendung der Energieverbrauch reduziert werden.

Unsere Experten beraten Sie gerne, wenn es um die Frage
geht, welcher unserer Schmierstoffe welche Merkmale im Detall
aufweist. Die entsprechenden Produktinformationen stellen wir
Ihnen auf Wunsch ebenfalls gerne zur Verfigung.

Wir beraten Sie

Fur diese Broschire haben wir Schmierstoffe ausgewéhlt, die
sich im Pharmabereich bestens bewéahrt haben. Grundséatzlich
empfehlen wir lhnen vor der Wahl eines Schmierstoffs, immer
eine Beratung durch unsere Schmierstoffexperten in Anspruch
zu nehmen. Zur Optimierung lhres Schmierstoffmanagements
hat Kliber Lubrication ein spezielles Serviceprogramm namens
KlUberEfficiencySupport entwickelt.

Sprechen Sie uns einfach an!



Pharma- Maschinenteil Schmierstoff von Kliiber Lubrication, Technische Daten Information zur Bietet fiir diese Anwendung folgende Vorteile
maschine konform mit FDA 21 CFR 178.3570 und Zusammensetzung
NSF-H1-registriert
Tablettenpressen Tablettenstempel und  Kluberpharma UH1 4-220, 4-460 ISO VG 220, 460 nach DIN 51519 Synthetisches Spezialdl — Speziell konzipiert zur Schmierung von Tablettenpressen, insbesondere fur die Hochleistungsproduktion

Bronzefuhrungen Gebrauchstemperaturbereich: — Guter Verschleischutz
—15 °C bis 110 °C — Vertraglich mit Bronze. Keine Schwarzfarbungen von Bronzefihrungen und damit keine Kontamination
der Tabletten mit schwarzen Partikeln, somit Reduzierung der Ausschussware
Tablettenstempel Kluberoil 4 UH1-100 N ISO VG 100 nach DIN 51519 Synthetische — Zur Stempelschmierung bei Materialien wie POM und Edelstahl
und FUhrungen aus Gebrauchstemperaturbereich: Kohlenwasserstoffole,
anderen Materialien —35 °C bis 120 °C Esterdl
als Bronze
Hauptwellenlager/ Klibersynth UH1 14-1512 Konsistenzklasse NLGI 1 nach DIN 51818 Synthetische — Neutral gegentber vielen NBR-Elastomertypen

Rotorlager Grunddlviskositat nach DIN 51562 T1 Kohlenwasserstofféle / Aluminium- — Zur universellen Schmierung von Walz- und Gleitlagern, Hubzylindern, Gelenken, Fihrungsstangen,
bei 40 °C ca. 150 mm2/s Komplexseife Fuhrungsschienen, Kurvenscheiben. Der weite Anwendungsbereich ermdglicht Sortenreduzierung und
Gebrauchstemperaturbereich: dadurch mehr Transparenz und vereinfachte Lagerhaltung
-45 °C bis 120 °C

Kllbersynth UH1 14-2222 Konsistenzklasse NLGI 2 nach DIN 51818 Synthetische — Neutral gegenuber vielen NBR-Elastomertypen

Grundélviskositat nach DIN 51562 T1 Kohlenwasserstofféle/ Aluminium- — Zur universellen Schmierung von Walz- und Gleitlagern, Hubzylindern, Gelenken, Fihrungsstangen,
bei 40 °C ca. 260 mm#2/s Komplexseife Fuhrungsschienen, Kurvenscheiben. Der weite Anwendungsbereich ermdglicht Sortenreduzierung und
Gebrauchstemperaturbereich: dadurch mehr Transparenz und vereinfachte Lagerhaltung
-45 °C bis 120 °C

Hydraulik Kliberfood 4 NH1-Reihe Erhéltlich in ISO VG 32, 46, 68, 100 nach DIN 51519 Hydraulikole auf synthetischer — Mit Wirkstoffen zur Verbesserung der Alterungsbestandigkeit, wirkt demulgierend, zeigt ausgesprochen
Gebrauchstemperaturbereich (ISO VG 32, 46, 68): Kohlenwasserstoffélbasis geringe Schaumneigung und ist vertraglich mit vielen NBR- und FPM-Elastomertypen
—40 bis 135 °C und (ISO VG 100):
-35 bis 135 °C

Getriebe " KlUbersynth UH1 6-Reihe Erhaltlich in ISO VG 100, 150, 220, 320, 460, 680 Synthetische Langzeitgetriebe- und — Speziell zur Schmierung von Schneckengetrieben mit Stahl-Bronze-Paarung, aber auch zur Schmierung

nach DIN 51519
Gebrauchstemperaturbereich:
—-25 °C bis 160 °C

Hochtemperaturdle auf Polyglykolbasis

aller Arten von Stirnrad- und Kegelradgetrieben in hdheren Temperaturbereichen
— Das optimale Reibungsverhalten des Polyglykolbasisdls mindert die Verlustleistung und verbessert den
Wirkungsgrad der Anwendung. Dadurch reduziert sich der Energieverbrauch (= Senkung der Kosten und der
CO,-Emission). Bei groBen Getrieben wird sogar eine messbare Reduzierung des Energieverbrauchs erzielt
— Erfulit CLP-Anforderungen

Werkzeugeinbau so-
wie Konservieren der
Tablettenstempel

KlUberoil 4 UH1-1500 N Spray

ISO VG 1500 nach DIN 51519
Gebrauchstemperaturbereich:
—25 °C bis 120 °C

Synthetisches Ol

— Erleichterung der Stempelmontage
Guter Korrosionsschutz bei Lagerung der Stempel
Einfache Applikation durch Spray

1) FUr Getriebe im Pharmabereich bieten wir neben unserer Getriebedl-Reihe Kllibersynth UH1 6 auf Polyglykolbasis auch die FDA-konforme Getriebedlreine
Kltberoil 4 UH1 N (Grunddl PAO) fur den Normaltemperaturbereich sowie das ebenfalls FDA-konforme GetriebeflieBfett Kllbersynth UH1 14-1600 mit der Konsistenz-
klasse NLGI 00 nach DIN 51818 an. Wir beraten Sie gerne.

2) Beide Schmierstofftypen haben sich in dieser Anwendung bestens bewahrt. Klibersynth UH1 14-222 verbessert den Oberflachenschutz durch das gute
Haftvermdgen und seine Konsistenzeinstellung. Klubersynth UH1 14-151 zeichnet sich durch eine sehr gute Férderbarkeit in Zentralschmieranlagen aus. Unsere
Experten beraten Sie gerne im konkreten Anwendungsfall unter Berilcksichtigung der Anwendungsparameter.




Pharmamaschinen

Pharma- Maschinenteil Schmierstoff von Kliiber Lubrication, Technische Daten Information zur Bietet fiir diese Anwendung folgende Vorteile
maschine konform mit FDA 21 CFR 178.3570 und Zusammensetzung
NSF-H1-registriert
Blister- Tiefziehstation, BARRIERTA L 55/2 Erhaltlich in den Konsistenzklassen NLGI O, 1, 2 und PFPE-/PTFE-Hochtemperaturfett — Bei sehr hohen Betriebstemperaturen bis zu 260 °C
maschinen Siegelstation sowie 3 nach DIN 51818 — BARRIERTA-Grunddle werden exklusiv fur Kliber Lubrication gefertigt und zeichnen sich durch Langzeit-

Saulenhubflhrung in
der Nahe der Heiz-
platteneinheit

Grunddlviskositat bei 40 °C ca. 420 mm?/s nach
DIN 51562 T1,

Gebrauchstemperaturbereich

NLGI 0, 1, 2: —40 bis 260 °C und

NLGI 3: —=30 bis 260 °C

stabilitat und einen hohen Reinheitsgrad aus”

Flhrungsschienen,
Zahnstangen, Antrie-
be und Gelenkwellen

Klibersynth UH1 14-151

Konsistenzklasse nach DIN 51818 NLGI 1
Grundolviskositat nach DIN 51562 T1 bei 40 °C
ca. 150 mm?/s

Gebrauchstemperaturbereich:

—45 °C bis 120 °C

Synthetische Kohlenwasserstoffole/
Aluminiumkomplexseife

— Leistungsstarkes Spezialschmierfett flr einen weiten Anwendungsbereich

— Die Forderbarkeit in Zentralschmieranlagen ist grundsétzlich gegeben. Bitte beachten Sie jedoch, dass
aufgrund unterschiedlicher Anlagenkonfigurationen und Anwendungsbedingungen eine Klarung der
Forderbarkeit im konkreten Fall mit dem Anlagenhersteller notwendig ist. Gerne sind wir bereit, Sie dabei
zu unterstitzen

Ketten?

KlUberoil 4 UH1-1500 N Spray

ISO VG 1500 nach DIN 51519
Gebrauchstemperaturbereich des
Wirkstoffs: —25 °C bis 120 °C

Synthetische Kohlenwasserstoffole,
Esterol

— Einfache Applikation durch Spray. Der Spraywirkstoff dringt aufgrund der Aerosolbildung leicht in die
Kettenglieder ein. Bitte beachten Sie die Hinweise zum sicheren Umgang mit Sprays in dem Sicherheits-
datenblatt

Formen flr die
Tiefziehfolie

PARALIQ 91

Kinematische Viskositat bei 40 °C
13,0-15,6 mm2/s nach DIN 51562 T1
Gebrauchstemperaturbereich:

0 bis 120 °C

Esterdl

— PARALIQ 91 hat sich bewahrt als Trennstoff in Formteilen flr die Tiefziehfolie (Bodenfolig) von Blistermaschinen
— Auch als Spray erhaltlich, dadurch besonders einfach anzuwenden

Kartonierer Flhrungsschienen,
Zahnstangen, An-
triebe, Spindeln und

Gelenkwellen

Klubersynth UH1 14-151

Konsistenzklasse NLGI 1 nach DIN 51818
Grunddlviskositat bei 40 °C ca. 150 mm2/s
nach DIN 51562 T1
Gebrauchstemperaturbereich:

—-45 °C bis 120 °C

Synthetische Kohlenwasserstoffle/
Aluminiumkomplex-Seifenfett

— Leistungsstarkes Spezialschmierfett flr einen weiten Anwendungsbereich

— Neutral gegentber vielen NBR-Elastomertypen

— Die Forderbarkeit in Zentralschmieranlagen ist grundsatzlich gegeben. Bitte beachten Sie jedoch, dass
aufgrund unterschiedlicher Anlagenkonfigurationen und Anwendungsbedingungen eine Klarung der
Forderbarkeit im konkreten Fall mit dem Anlagenhersteller notwendig ist. Gerne sind wir bereit, Sie dabei
zu unterstitzen

Ketten?

KlUberoil 4 UH1-1500 N Spray

ISO VG 1500 nach DIN 51519
Gebrauchstemperaturbereich des Wirkstoffs:
—-30 °C bis 120 °C

Synthetische Kohlenwasserstofféle,
Esterol

— Einfache Applikationsmethode durch Spray. Der Spraywirkstoff dringt aufgrund der Aerosolbildung
leicht in die Kettenglieder ein. Bitte beachten Sie die Hinweise zum sicheren Umgang mit Sprays in dem
Sicherheitsdatenblatt

— Kann auch fir Spindeln verwendet werden

1) Die BARRIERTA L 55-Reihe ist UV-Licht-besténdig und kann fur Linearflihrungen in der pharmazeutischen Industrie auch unter UV-Licht-Einfluss verwendet werden.
2) Wir bieten eine Vielzahl weiterer FDA-konformer Kettendle an, z.B. Kliberfood NH1 4-220 N Spray (optimale Olpenetration aufgrund mittlerer Grundélviskositét),
sowie Kettendle fr den Hochtemperaturbereich. Gerne beraten wir Sie.




Pharmamaschinen

Pharma- Maschinenteil Schmierstoff von Kliiber Lubrication, Technische Daten Information zur Bietet fiir diese Anwendung folgende Vorteile
maschine konform mit FDA 21 CFR 178.3570 und Zusammensetzung
NSF-H1-registriert
Coater, Wirbel- Dichtungen PARALIQ GTE 703 Konsistenzklasse NLGI 3 nach DIN 51818 Silikondl/PTFE-Dichtungsfett — Gute Medienbestandigkeit (Kalt- und HeiBwasser, Dampf, zahlreiche Desinfektions- und
schichtanlagen (z.B. O-Ringe) an der Grunddlviskositat bei 25 °C ca. 1.350 mm?/s Reinigungsmittel, Losungsmittel)
Sprihduse nach DIN 51562 T1 — Gute Vertraglichkeit mit vielen EPDM- und NBR-Elastomertypen

Gebrauchstemperaturbereich:
—-50 °C bis 150 °C

Kapselfillanlagen Cam-Mechanismus KlUberfood NH1 94-301 Walkpenetration 310-340 bei 25 °C nach Synthetische Kohlenwasserstoffole, — Erhohte Bauteilverfligbarkeit und verlangerte Wartungsintervalle aufgrund des guten VerschleiBschutzes
DIN 2137 [0,1 mm] WeiB6l (nach EU-Pharmacopoeia),
Gebrauchstemperaturbereich: Calciumkomplexverdicker
-35 °C bis 120 °C

Granulatoren TMG-RUhrwerk Kltberoil 4 UH1-150 N ISO VG 150 nach DIN 51519 Synthetische Kohlenwasserstoffole, — Bietet guten VerschleiBschutz, wodurch sich die Lebensdauer des Rihrwerks verlangert

Gebrauchstemperaturbereich: Esterol
-30 °C bis 120 °C

Maschinenkomponenten Schmierstoff von Kliiber Lubrication, Technische Daten Information zur Bietet fiir diese Anwendung folgende Vorteile
konform mit FDA 21 CFR 178.3570 und Zusammensetzung
NSF-H1-registriert
Kompressoren Kliber Summit FG 100...500 Erhaltlich in ISO VG 32, 46, 68, 100 nach DIN 51519 Vollsynthetische Druckluftkompressoren-  — Niedrige Wartungs- und Betriebskosten durch Olwechselintervalle von bis zu 5.000 Betriebsstunden in
Gebrauchstemperaturbereich 6le auf synthetischer Kohlenwasser- Oleingespritzten Schraubenkompressoren
(ISO VG 32, 46, 68): —40 °C bis 135 °C und stoffélbasis — Geringe Verdampfungsneigung und somit eine geringe Belastung der verdichteten Druckluft mit Oldampf
(ISO VG 100): —35 °C bis 135 °C sowie eine lange Lebensdauer der verwendeten Aktivkohlefilter

- Energieeinsparung (= Senkung der Kosten und der CO,-Emission) durch synthetische Kohlen-
wasserstoffole, da sich der Wirkungsgrad im Schnitt um 5 % erhdht

Pneumatik Die Anforderungen an pneumatische Antriebe
sind sehr vielféltig und hdngen von der
Geschwindigkeit, Konstruktion, Betriebs-
temperatur und den Materialien (insbesondere
Elastomere) ab. Gerne beraten wir Sie persdnlich
hinsichtlich des auf Ihre pneumatischen
Antriebe exakt zugeschnittenen Schmierstoffs.




Pharma- Maschinenteil
maschine

Schmierstoff von Kliiber Lubrication,
konform mit FDA 21 CFR 178.3570 und
NSF-H1-registriert

Technische Daten

Information zur
Zusammensetzung

Bietet fiir diese Anwendung folgende Vorteile

Abflllmaschinen Heber an Flllstation

(fur Liquida)

KlUbersynth UH1 64-1302

Konsistenzklasse NLGI 2 nach DIN 51818
Grundolviskositat bei 40 °C ca. 1.300 mm?/s nach
DIN 51562 T1

Gebrauchstemperaturbereich:

—10 °C bis 140 °C

Synthetische Kohlenwasserstoffole,
Silikatschmierfett

— Ermd&glicht durch die gute Medienbestandigkeit auch bei eventuellem Kontakt mit Reinigungsmitteln
verlangerte Wartungsintervalle
— Ermoglicht eine ruckfreie Bewegung der Fullstation, da schmierstoffgedampfter Lauf

FUhrungen und offene
Gleitstellen sowie
Walz- und Gleitlager "
der Zufuhrschnecken
(Extruder)

KlUbersynth UH1 14-151

Konsistenzklasse NLGI 1 nach DIN 51818
Grundolviskositat bei 40 °C ca. 150 mm?/s nach
DIN 51562 T1

Gebrauchstemperaturbereich:

—-45 °C bis 120 °C

Synthetische Kohlenwasserstoffole/
Aluminiumkomplex-Seifenfett

— Leistungsstarkes Spezialschmierfett fir einen weiten Anwendungsbereich

— Neutral gegentiber vielen NBR-Elastomertypen

— Die Forderbarkeit in Zentralschmieranlagen ist grundsétzlich gegeben. Bitte beachten Sie jedoch,
dass aufgrund unterschiedlicher Anlagenkonfigurationen und Anwendungsbedingungen eine Klarung
der Forderbarkeit im konkreten Fall mit dem Anlagenhersteller notwendig ist. Gerne sind wir bereit,
Sie dabei zu unterstitzen

Mischer/
Dosierkolben

Kldbersynth UH1 14-222

Konsistenzklasse NLGI 2 nach DIN 51818
Grunddlviskositat bei 40 °C ca. 260 mm?/s nach
DIN 51562 T1

Gebrauchstemperaturbereich:

—-25 °C bis 120 °C

Synthetische Kohlenwasserstoffole/
Aluminiumkomplex-Seifenfett

— Auch zur Schmierung von Walz- und Gleitlagern, Hubzylindern, Fiihrungsstangen und Kurvenscheiben
verwendbar

Dichtungen,
O-Ringe fur
Abflllkopfe

PARALIQ GTE 703

Konsistenzklasse NLGI 3 nach DIN 51818
Grunddlviskositat bei 25 °C ca. 1.350 mm?/s nach
DIN 51562 T1

Gebrauchstemperaturbereich:

—-50 °C bis 150 °C

Silikondl/PTFE-Dichtungsfett

— Gute Medienbestandigkeit (Kalt- und HeiBwasser, Dampf, zahlreiche Desinfektions- und Reinigungsmittel,
Lésungsmittel)
— Gute Vertraglichkeit mit vielen EPDM-, NBR-Elastomertypen

Ketten?

Kltiberoil 4 UH1-1500 N Spray

ISO VG 1500 nach DIN 51519
Gebrauchstemperaturbereich des Wirkstoffs:
—-25 °C bis 120 °C

Synthetische Kohlenwasserstofftle,
Esterol

— Einfache Applikation durch Spray. Der Spraywirkstoff dringt aufgrund der Aerosolbildung leicht in die
Kettenglieder ein. Bitte beachten Sie die Hinweise zum sicheren Umgang mit Sprays in dem Sicherheits-
datenblatt

1) Wir bieten eine Vielzahl weiterer leistungsstarker Walz- und Gleitlagerschmierstoffe mit FDA-Konformitét an, z.B. Klibersynth UH1 14-31 fir Anwendungen im
Gefriertunnel oder Klibersynth UH1 64-62 mit gutem Tief- und Hochtemperaturverhalten und sehr guter Wasserbestandigkeit. Gerne beraten wir Sie.

2) Wir bieten eine Vielzahl weiterer FDA-konformer Kettendle an, z.B. Kliiberfood NH1 4-220 N Spray (optimale Olpenetration aufgrund mittlerer Grundélviskositat),

sowie Kettendle fir den Hochtemperaturbereich. Gerne beraten wir Sie.
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Pharma- Maschinenteil Schmierstoff von Kliiber Lubrication, Technische Daten Information zur Bietet fiir diese Anwendung folgende Vorteile
maschine konform mit FDA 21 CFR 178.3570 und Zusammensetzung
NSF-H1-registriert
Schalzentrifugen Schalmesser/Breit- KlUbersynth UH1 64-1302 Konsistenzklasse NLGI 2 nach DIN 51818 Synthetische Kohlenwasserstoffole/ — Ermd&glicht durch die gute Medienbestandigkeit auch bei eventuellem Kontakt mit Reinigungsmitteln
schélvorrichtung Grund®dlviskositat bei 40 °C ca. 1.300 mm?/s nach Silikat verlangerte Wartungsintervalle
(Gleit- und Walzlager) DIN 51562 T1
Gebrauchstemperaturbereich:
—10 °C bis 140 °C
Rillenkugellager und KlUbersynth UH1 14-151 Konsistenzklasse NLGI 1 nach DIN 51818 Synthetische Kohlenwasserstoffole/ — Neutral gegentber vielen NBR-Elastomertypen
Wellendichtung Bitte beachten Sie: Aufgrund der komplexen Grunddlviskositat bei 40 °C ca. 150 mm?/s nach Aluminiumkomplex-Seifenfett
Anforderungen ist vor der Schmierstoffwahl DIN 51562 T1
immer eine Beratung erforderlich! Gebrauchstemperaturbereich:
—45 °C bis 120 °C
Separatoren Dichtungsringe PARALIQ GTE 703 Konsistenzklasse NLGI 3 nach DIN 51818 Silikondl/PTFE-Dichtungsfett — Gute Vertraglichkeit mit vielen EPDM-, NBR-Elastomertypen
(Trommel) Grunddlviskositét bei 25 °C ca. 1.350 mm?/s nach - Gute Medienbestéandigkeit (Kalt- und HeiBwasser, Dampf, zahlreiche Desinfektions- und Reinigungs-
DIN 51562 T1 mittel, Losungsmittel)
Gebrauchstemperaturbereich:
-50 °C bis 150 °C
Trommelgewinde KlUberpaste UH1 96-402 Konsistenzklasse NLGI 2 nach DIN 51818 Vollsynthetische Grunddle/ — Gute Adhasion in der Reibstelle auch unter Einfluss von Feuchtigkeit
sowie Schraubver- Gebrauchstemperaturbereich: Festschmierstoffe — Vertraglich mit hochlegierten Stahlen (z.B. A2-70)
bindungen -30 °C bis 1.200 °C
Autoklaven Tdrdichtung BARRIERTA L 55/2 Erhaltlich in den Konsistenzklassen PFPE-/PTFE-Hochtemperaturfett — Bei sehr hohen Betriebstemperaturen bis zu 260 °C

NLGI 0, 1, 2 und 3 nach DIN 51818
Grund®lviskositat bei 40 °C ca. 420 mm?/s nach
DIN 51562 T1

Gebrauchstemperaturbereich

NLGI 0, 1, 2: —40 °C bis 260 °C und

NLGI 3: =30 °C bis 260 °C

— Vertraglich mit den meisten Elastomertypen
— BARRIERTA-Grunddle werden exklusiv fur Kllber Lubrication gefertigt und zeichnen sich durch
Langzeitstabilitat und einen hohen Reinheitsgrad aus?

1) Wichtig: Die auf dieses Lager einwirkenden Zentrifugalkréfte sowie die hohen Drehzahlen stellen besonders hohe Anforderungen an das Lagerfett.
Kldbersynth UH1 14-151 hat sich in bestimmten Zentrifugentypen bewahrt. Bei der Auswahl des Lagerfettes sollte geprift werden, welches Spezialfett von
Kltdber Lubrication unter den vorliegenden Bedingungen (Zentrifugenbauart, Drehzahlkennwert [n-dm] des Lagers, Walzlagertyp) die beste Leistung erbringt.
Bitte sprechen Sie uns an!

2) Die BARRIERTA L 55-Reihe ist UV-Licht-bestéandig und kann fUr Linearflihrungen in der pharmazeutischen Industrie auch unter UV-Licht-Einfluss verwendet werden.
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Spezialschmierstoffe fur maschinenunabhangige

Bauteile und spezielle Anwendungen

Bauteil Schmierstoff von Kliiber Lubrication,
konform mit FDA 21 CFR 178.3570 und
NSF-H1-registriert

Technische Daten

Information zur
Zusammensetzung

Bietet fiir diese Anwendung folgende Vorteile

Gleitringdichtungen, KlUberfluid NH1 4-005

z.B. bei Ruhrwerken

ISO VG 5 nach DIN 51519
Gebrauchstemperaturbereich: —40°C bis 150°C

Synthetische Kohlenwasserstoffole

Kltberoil 4 UH1-15 AF

Olviskositat bei 40 °C ca. 18 mm?/s
nach DIN 51562 T1
Gebrauchstemperaturbereich: —40 °C bis 110 °C

Synthetische Kohlenwasserstoffole

— Die Auswahl einer geeigneten Viskositat als Sperrfluid fur Gleitringdichtungen ist abhangig
von der Drehzahl (normal sind Drehzahlen zwischen 1.500 und 3.000 U/min). Bitte sprechen Sie uns an!
— Neutral gegenuber vielen NBR- und FKM-Elastomertypen

PARALIQ P 12 Olviskositat bei 40 °C ca. 20 mm2/s Medizinisches WeiB6l gem.
nach DIN 51562 T1 européischer Pharmacopoeia
Gebrauchstemperaturbereich: —10 °C bis 120 °C
Ventile (Doppelkammerventile, PARALIQ GB 363 Walkpenetration 215-245 bei 25 °C WeiBol (nach EU-Pharmacopoeia)/ — Neutral gegentber vielen NBR- und FKM-Elastomertypen?

Absperrventile etc.)

nach DIN 2137 [0,1 mm]

Grunddlviskositat bei 40 °C ca. 2.400 mm?/s
nach DIN 51562 T1
Gebrauchstemperaturbereich: —30 °C bis 140 °C

Synthetische Kohlenwasserstoffole/
Silikat

Dichtungsschmierung unter hygienischen
Bedingungen

Kluberfood NH1 87-703 Hyg

Konsistenzklasse NLGI 3 nach DIN 51818
Grunddlviskositat bei 25 °C ca. 1.350 mm?/s
nach DIN 51562 T1
Gebrauchstemperaturbereich:

—45 °C bis 150 °C

Silikonoél/PTFE-Dichtungsfett

— Ein antimikrobieller Wirkstoff schiitzt das Schmierfett vor dem mikrobiellen Verderb und tragt dadurch
zur Verlangerung der Serviceintervalle auch in kritischen Anwendungen (z.B. sterile Abfllllinien) bei

— Gute Medienbestandigkeit (Kalt- und HeiBwasser, Dampf, zahlreiche Desinfektions- und Reinigungs-
mittel, L&sungsmittel)

— Gute Vertraglichkeit mit vielen EPDM- und NBR-Elastomertypen

1) Zusatznutzen von PARALIQ GB 363: kann auch flr Flllorgane, Filter, Stoffouchsen, Gummimembrane und Dichtungen verwendet werden.

Anwendung Schmierstoff von Kliiber Lubrication,
konform mit FDA 21 CFR 178.3570 und

NSF-H1-registriert

Technische Daten

Information zur
Zusammensetzung

Vorteile

Universelle Schmierdle,
z.B. fur offene Gleitschienen

Kliiberoil 4 UH1-1500 N Spray

ISO VG 1500 nach DIN 51519
Gebrauchstemperaturbereich
des Wirkstoffs:

-30 °C bis 120 °C

Synthetische Kohlenwasserstoffole,
Esterdl

— Fur metallische Oberflachen
— Einfache Applikation durch Spray. Bitte beachten Sie die Hinweise zum sicheren Umgang mit Sprays in
dem Sicherheitsdatenblatt

UNISILKON M 2000 Spray Gebrauchstemperaturbereich Silikon-Spray — Fur nichtmetallische Oberflachen, wie Kunststoff und Gummi
des Wirkstoffs: — Speziell fur Forderb&nder aus Kunststoff verwendbar, da mit den meisten Kunststoffen vertraglich
—10 °C bis 150 °C — Wirksamer Schutz vor Anklebungen
— Einfache Applikation durch Spray. Bitte beachten Sie die Hinweise zum sicheren Umgang mit Sprays in
dem Sicherheitsdatenblatt
KlUibersynth NH1 4-68 Foam Spray Gebrauchstemperaturbereich Synthetisches Ol — Hervorragende Adhasion, sorgt fr gute Schmierwirkung und reduziert Verschlei3

des Wirkstoffs:
-35 °C bis 120 °C

- Die einzigartige Kombination aus Schaum und Ol erméglicht auch tropffreies Auftragen tiber Kopf
— Optimierter Verbrauch durch Kapillarwirkung flr langsame, aber deutliche Penetration
des Schmierstoffes zur Schmierstelle
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Wartung und Instandhaltung lhrer hochwertigen

Produktionsanlagen

Anwendung

Problematik

Schmierstoff von Kliiber Lubrication,
konform mit FDA 21 CFR 178.3570 und
NSF-H1-registriert

Vorteile/Nutzen

Korrosionsschutz

Die Korrosionsbestandigkeit des Edelstahls (nach DIN EN 10020)
beruht auf der Bildung einer sehr diinnen Passivschicht auf seiner
Oberflache. Unter unglinstigen Bedingungen kann die Passivschicht
zerstort werden, etwa durch hohe pH-Werte > 11, Chloridionen,
interkristalline Korrosion (SchweiBen), Spaltkorrosion, Spannungsriss-
korrosion (z.B. bei Rohrverbindungen) sowie Schwingungsrisskorrosion.

Kliberfood NH1 K 32

— Guter Korrosionsschutz bei haufiger Reinigung
— Verdrangt Feuchtigkeit
— Auch als Spray erhéltlich, dadurch besonders einfach anzuwenden

Montage Insbesondere bei Verschraubungen gleicher Werkstoffpaarungen Kliberpaste UH1 96-402 — Erleichtert Demontage nach langer Gebrauchsdauer
besteht die Gefahr der KaltverschweiBung, des so genannten Fressens. — Verhindert KaltverschweiBen bei Edelstahlverschraubungen
Dies kdnnen Sie durch das Auftragen einer KllUberpaste verhindern. — Vertraglich mit hochlegierten Stahlen
— Sehr gute Wasserbestandigkeit, daher besonders fir Reibstellen unter Feuchtigkeitseinfluss verwendbar
(FGhrungsschienen, Scharniere etc.)
— Verhindert Passungsrost
— Schtzt vor Korrosion
— Fur den Hochtemperaturbereich (Temperaturobergrenze 800 °C, = 200 °C nur Trockenschmierung)
Reinigung Reiniger/Entfetterspray flr die Pharmaindustrie Kliberfood NK1 Z 8-001 Spray — Schnelle und grindliche Reinigung
und Pflege mit NSF K1/K3 Registrierung — Entfernt Ole, Fette, Wachse und Harzriickstande

— Einfache Applikation durch Spray

Oberflachenreiniger, universell einsetzbar

Kluberfluid NH1 1-002

— Entfernt Ole, Fette und Wachse von Metalloberflachen
— Verdampft rlickstandsfrei
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Herausgeber und Copyright:
Kllber Lubrication Minchen SE & Co. KG

Nachdruck, auch auszugsweise, nur bei Quellenangabe
und Zusendung eines Belegexemplars und nur nach Absprache
mit Kltber Lubrication Minchen SE & Co. KG gestattet.

Die Angaben in diesem Dokument basieren auf unseren allge-
meinen Erfahrungen und Kenntnissen zum Zeitpunkt der Verof-
fentlichung. Sie sollen dem technisch erfahrenen Leser Hinweise
fir mdgliche Anwendungen geben. Die Angaben beinhalten
jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften und keine Garantie
der Eignung des Produkts fUr den Einzelfall. Sie entbinden den
Anwender nicht davon, das ausgewahlte Produkt vorher in der
Anwendung zu testen. Alle Angaben sind Richtwerte, die sich am
Schmierstoffaufbau, am vorgegebenen Einsatzzweck und an der
Anwendungstechnik orientieren. Schmierstoffe &ndern je nach

Art der mechanischen, dynamischen, chemischen und thermi-
schen Beanspruchung druck- und zeitabhéngig ihre technischen
Werte. Diese Veranderungen kénnen Einfluss auf die Funktion von
Bauteilen nehmen. Wir empfehlen grundsétzlich ein individuelles
Beratungsgesprach und stellen auf Wunsch und nach Mdéglichkeit
gerne Proben fUr Tests zur Verfligung.

Produkte von KlUber Lubrication werden kontinuierlich weiterent-
wickelt. Deshalb behélt sich Kliber Lubrication das Recht vor,
alle technischen Daten in diesem Dokument jederzeit und ohne
Vorankindigung zu &ndern.

Kllber Lubrication Minchen SE & Co. KG
GeisenhausenerstraBe 7

81379 MUnchen

Deutschland

Amtsgericht Minchen
HRA 46624
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www.klueber.com

Kldber Lubrication — your global specialist

Unsere Leidenschaft sind innovative tribologische Ldsungen. Durch persdnliche Betreuung
und Beratung helfen wir unseren Kunden, erfolgreich zu sein — weltweit, in allen Industrien,
in allen Markten. Mit anspruchsvollen ingenieurtechnischen Konzepten und erfahrenen,
kompetenten Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern meistern wir seit Uber 80 Jahren die wach-
senden Anforderungen an leistungsfahige und wirtschaftliche Spezialschmierstoffe.

a brand of

PN FREUDENBERG




