
Die nächste Generation

Radlagerfett

Mehr Sicherheit bei verlängerter Lebensdauer

Falls Sie mehr Informationen benötigen oder Fragen haben, sprechen Sie uns gerne an: 

Unsere Experten helfen Ihnen gerne!

Klübersynth BHE 46-403

Welche Normen sind bereits erfüllt?

− DIN 12081:2017, Anhang B, Tabelle B.1 und Vorgaben des Deutsche Bahn Standards

DBS 918 310-01

− DIN EN 12082:2017, Prüfstandslauf Performancetest bis 800.000 km

Was ist neu an dieser Generation Radlagerfett?

− Konventionelle Schmierstoffe auf Mineralöl- und Lithiumseifenbasis stoßen zunehmend an ihre 

Leistungsgrenzen.

− Klübersynth BHE 46-403 besticht durch sein neuartiges Konzept: Es ist ein Hybridfett. 

Durch die Mischung zweier spezieller synthetischer Öle bietet es eine optimierte Lösung für 

Anwendungen mit niedrigen Drehzahlen und hohen mechanischen Belastungen.

Welche Vorteile ergeben sich hieraus?

Erhöhung der Lebensdauer und der Effizienz

− Optimiertes Alterungsverhalten und kontinuierlicher Schmierfilm.

− Erhöhte Sicherheit durch verbessertes Verschleißverhalten, Scherstabilität und hohe 

Belastbarkeit.

− Höhere Effizienz durch maßgeschneiderte Öltechnologie.

− Innovatives Schmierstoffkonzept reduziert den Reibungswiderstand und trägt somit zur 

Energieeffizienzsteigerung bei.

− Verlängerte Bauteillebensdauer durch

− weniger Abrieb

− langlebiges Komponentenkonzept

− tiefere Betriebstemperaturen

− auf Rollenlager angepasste Verschleißschutz-Additivierung

− eine höhere Grundölviskosität: Bei Stop-and-Go mit hohem Mischreibungsanteil 

das deutlich bessere Konzept.

Ihre technischen Vorteile auf einen Blick

Unser Know-how

− Wir bieten überlegene Qualität und Kundennutzen.

− Wir entwickeln innovative Lösungen, die Energie und Ressourcen einsparen.

− Wir senken Ihre TCO (Total Cost of Ownership).

− Wir unterstützen Sie bei der Produkteinführung durch gezielte Probenanalysen.

Ihr Nutzen

− Verlängerung von Laufleistung und Revisionsintervall an Radsätzen

− Höhere Sicherheit mit mehr Reserve

− Sofort anwendbar auf bestehende Flotten und Neufahrzeuge

− Optimale Lösung für schwer erreichbare innenliegend gelagerte Drehgestellkonzepte

− Deutlich tiefere Instandhaltungskosten (LCC) bei gleicher/höherer Sicherheit

− Erste positive Erfahrungen im Betrieb bei mehreren Güterwagenbetreibern
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