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Punktgenau und sicher 

Schmierstoffapplikation für Laufringe an Drehrohröfen

Mit der handlichen „ss. LUBAC Ring Star“ Schmierstoffpistole 
oder der vollautomatischen stationären „Automatic Ring Star“ 
Schmieranlage von ss.LUBAC kann der Schmierstoff jetzt 
punktgenau auf den Laufringspalt oder auf die Oberfläche des 
Axialstoppers aufgetragen werden. 

Bisher war die manuelle Schmierstoffapplikation in den Laufringspalt, 
den Spalt zwischen Gleitplatten und Laufringen, eine große Heraus-
forderung für die Mitarbeiter der Instandhaltung. Der Grund: Hohe 
Temperaturen von bis zu 400°C und das sich drehende Ofenrohr 
sind ein nicht zu unterschätzendes Gefahrenpotential. Mit den  
ss.LUBAC Ring Star Aggregaten kann der Schmierstoff nun präzise, 
in ausreichender Menge und mit sicherem Abstand appliziert werden.

Automatische Befüllung – bewährtes Verfahren – sicher für 
den Mitarbeiter
Mit der manuellen, mit Druckluft betriebenen Schmierstoffpistole von 
ss. LUBAC kommt der Schmierstoff mit hoher Geschwindigkeit direkt 
in den Ringspalt. Die ss. LUBAC Ring Star Schmierstoffpistole wird 
über eine Druckluft Schnellkupplung und eine handliche Schlauchlei-
tung mit dem Druckluft-Versorgungsnetz am Betriebsort verbunden. Ist 
die Schmierstoffpistole mit dem Schmierstoff befüllt , ist sie sofort be-
triebsbereit. Das Gerät ist serienmäßig mit einem Befüllanschluss und 
einem Füllstandssensor für die automatische Befüllung ausgerüstet. 

Vorteile auf einen Blick
	– Präzise Schmierstoffanwendung
	– Zeit und Geld sparen
	– Die Menge des Schmiermittels ist ordnungsgemäß dosiert
	– Nachhaltiger Einsatz von Schmierstoffen
	– Keine Verschmutzung im Bereich um den Drehofen
	– Vermeidung von Arbeitsunfällen – Anwendung erfolgt aus sicherer 

Entfernung
	– Perfekt geeignet für zwei führende Produkte für diese  

Anwendung: WOLFRACOAT C FLUID und  
GRAFLOSCON SY 20 ULTRA

 ss. LUBAC Ring Star Einheit

Technische Daten „Manual  
Ring Star“

„Automatic  
Ring Star“

Gewicht Ca. 4,5 kg Ca. 50 kg

Tankvolumen 1,5 cdm

Max. Applikationsdistanz 1.500 mm

Betriebstemperatur +10 bis +45 °C

Betriebsluftdruck 1,5 – 4 bar 1,8 – 8 bar

Erforderlich Luftqualität 744 (ISO 8573-1)

Druckluftfilter 270 µm



Eine bewährte Lösung unter Experten der Zementindustrie
Unternehmen wie das Zementwerk LEUBE in Österreich haben für 
die Befüllung eine automatische Befüllstation installiert.
„Die ss. LUBAC Ring Star – Schmierstoffpistole ist bei LEUBE bereits 
seit einigen Jahren im Einsatz. Direkt beim Drehrohrofen befindet sich 
die Befüllstation sowie bei jedem Laufring eine Druckluftstation. Wir 
bevorzugen die manuelle Variante, da die Instandhaltungsmitarbeiter 
auch gleich Kontrollen beim Drehrohrofen durchführen können,“ be-
richtet Dipl.-Ing.(FH) Christian Wörgötter, Leitung Anlagenwirtschaft 
und Instandhaltung der Zementwerk LEUBE GmbH.

Der Vorteil für den Kunden
Der Schmierstoff wird mit dem ss.LUBAC Ring Star mit einem  
gezielten „Schuss“ aus sicherer Distanz aufgetragen. „Durch  
diesen sauber geführten Schuss kommt unser Schmierstoff  
WOLFRACOAT C FLUID direkt in den Ringspalt. Die Schmierstoff-
menge ist richtig portioniert und es kommt zu keiner Verunreinigung 
im Umfeld der Anlage,“ erklärt Werner Gschwandtner, Technische 
Beratung bei Klüber Lubrication Austria. „Diese Präzision dient über-
dies der Sicherheit der Mitarbeiter. Sie können trotz hoher Tempera-
turen punktgenau arbeiten.“

Die Vermeidung von Verunreinigungen der Anlage bzw. die sichere und 
präzise Applikation des Schmierstoffes waren auch die ausschlagge-
benden Punkte für die Entwicklung des ss.LUBAC Ringstars.
„Ein langjähriger Kunde kontaktierte ss.LUBAC. Er hatte andere 
Systeme gesehen, konnte aber dort seine Vorstellungen von Prä-
zision und Sauberkeit bei der Applikation nicht verwirklicht sehen,“ 
bestätigt Thomas W. Schulz, Geschäftsführer von ss.LUBAC in Bad 
Ischl. „Wir bezogen in die Entwicklung alle Anregungen der Experten 
aus dem Zementalltag ein. Auch mit Klüber Lubrication standen wir 
in engem Kontakt. Es war von Anfang an klar, dass unsere Lösung 
mit WOLFRACOAT C FLUID im Funktionseinklang stehen muss, 
da dieser Schmierstoff als eines der führenden Produkte für diese 
Anwendung am Weltmarkt bekannt ist.“

Automatische Applikationseinheit für präzises Auftragen
Als Alternative zur manuellen Ring Star Applikatorpistole kann das 
ss.LUBAC Ring Star System auch stationär und für den vollautoma-
tischen vollautomatischen Betrieb verwendet werden. . Bei diesen 
stationären Anlagen sind alle Komponenten in einem Stahlblech-
schrank untergebracht und werden mit einem integrierten Vortec 
Druckluft-Kühlsystem auf Betriebstemperatur gehalten. Diese  
Systeme arbeiten gesteuert durch Sensorik in Abhängigkeit zur je-
weiligen Betriebssituation des Ofens und geben den Schmierstoff mit 
höchster Präzision an den Laufringspalt ab.
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Schmierung des Laufringspalts mit der ss.LUBAC Ring Star - Schmierstoffpistole

WOLFRACOAT C FLUID
für Drehrohröfen mit üblicher 
Manteltemperatur

GRAFLOSCON SY 20 ULTRA 
für Drehrohröfen mit erhöhter 
Manteltemperatur

Viskoses Hochtemperatur 
Schmierstoff mit  
Festschmierstoffen

Flüssige Hochtemperatur-Fest-
schmierstoff-Syntheseöldispersion

Mineral- / Esterölgemisch Vollsynthetisches Basisöl

Festschmierstoffgehalt ca. 14 - 18 Gew.-%.

Funktionsfähigkeit des Schmier-
films bis zu -25 °C

Funktionsfähigkeit des Schmierfilms 
bis zu -30 °C

Flammpunkt des Grundöls  
ab 200°C 
Obere Gebrauchstemperatur > 
500 °C

Flammpunkt des Grundöls  
ab 300°C 
Obere Gebrauchstemperatur > 500 
°C

Sicher verstaut: Füllstation inklusive automatischer Befüllvorrichtung der ss. LUBAC Ring 
Star im Zementwerk LEUBE


