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Etude de cas

Ap
dans 'industrie du ciment

plication huiles reducteurs

Optimisation des colts de fonctionnement et réduction

des émissions de CO,

Challenge

Une usine de broyage de clinker, opérant dans un environnement
trés poussiéreux, faisait face a des vidanges annuelles

de lubrifiants de base minérale, augmentant les risques

de contamination. Cette situation entrainait des colts de
maintenance élevés, un risque accru pour les opérateurs, et une
consommation énergétique excessive.

I Entreprise

L’entreprise est une usine de broyage de clinker qui produit du
ciment a partir de matieres premieres acheminées par convoyeurs.
Avec une capacité de production de 80 tonnes par heure, I'usine
joue un réle clé dans I'approvisionnement régional en ciment.

2&-’ Situation initiale

L utilisation de lubrifiants de base minérale nécessitait une vidange
annuelle qui augmentait le risque de contamination. Cela générait

une consommation importante de lubrifiants (148 L/an) et ainsi

que d’énergie, avec des colts de fonctionnement élevés et des
interruptions fréquentes de la production. Puissance active globale
pour I'entrainement des réducteurs : 275 kW. Durée de fonctionnement
annuel : 3600h. Capacité d’huile globale des réducteurs : 148 L.

Résultats

Réduction de la
consommation
énergétique
(24 786 kWh/an)

Vidange espacées
abans
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Avantages

En choisissant la solution KlUber Lubrication, le client a pu

Réduire le temps d’intervention pour les vidanges

Diminuer les codts de maintenance (achat de lubrifiants et
heures de travail des opérateurs)

Réduire les consommations énergétiques et des émissions de CO,
Améliorer la fiabilisation de I'outil de production

'ﬁl Proposition d’amélioration

Kllber Lubrication a recommandé I'utilisation du Klibersynth MEG 4
220, une huile synthétique haute performance pour engrenages.

Ce produit présente les avantages suivants :

Haute résistance aux griffures et protection contre 'usure des
engrenages et roulements, méme sous fortes charges
Protection contre les micropitting

Excellente stabilité au vieilissement et a I’'oxydation
Comportement viscosité-température optimisé sur une large
plage de températures.

Réduction de la consommation d’énergie et des émissions de CO,
Homologué par plusieurs équipementiers comme Siemens,
SEW, et Flender.

Réduction des colts
de fonctionnement
(2548€/an)

Diminution des
émissions de CO,
(6,8T/an)



Comparaison des différents types d’huiles
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Avantages des huiles synthétiques

Huiles synthétiques pour engrenages

Avantages Viscosité de fonctionnement plus élevée
— Epaisseur supérieure du film lubrifiant
— Capacité de charge supérieure
— Protection améliorée
Besoin de plus de renseignements ? .

Contactez nos experts Kilber Lubrication, afin de :

— |dentifier I'application a solutionner
— Obtenir une estimation du potentiel d’amélioration
— Démarrer le processus de mesure et de vérification.
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La gamme innovante Klubersynth MEG 4

La gamme Klibersynth MEG 4 représente une nouvelle
génération d’huiles pour engrenages a base de polyalphaoléfine
modifiée (MPAQ). Ces huiles sont spécialement congues pour
offrir une protection supérieure contre I'usure, méme dans les
environnements les plus exigeants, grace a une résistance accrue
aux griffures et au micropitting.

Les formulations a base de mPAQO permettent d’obtenir une
meilleure stabilité de la viscosité en fonction de la température,
un point d’écoulement plus bas, et une durée de vie allongée

du lubrifiant, réduisant ainsi les intervalles de vidange. En outre,
les huiles de cette gamme sont exemptes d’additifs contenant
des métaux comme le zinc, le molybdene ou le magnésium,
garantissant une compatibilité optimale avec les élastomeres et une
réduction des résidus.

Gréce a ces innovations, Klibersynth MEG 4 permet une réduction

des frottements et des économies d’énergie tout en assurant une
protection fiable des engrenages et roulements.

Focus Développement Durable

Réduction de la consommation
de lubrifiant

Réduction de la consommation
d’énergie jusqu’a 3%

Moins d’émissions de CO,
(6,8 tonnes/an)

Formulation sans métaux lourds.
Meilleure compatibilité environnementale
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