Case Example

Efficienza energetica nella
produzione di aria compressa

Lubrificanti speciali per la riduzione dellimpatto energetico

La sfida

In tutti i settori industriali la produzione di aria compressa
rappresenta uno dei punti nevralgici per quanto riguarda il consumo
energetico. Una produzione continua per fornire un adeguato livello
di pressione a tutte le utenze comporta una spesa energetica
costante e non trascurabile. La scelta di un lubrificante ad elevate
prestazioni puo portare vantaggi significativi.

i!'d Azienda

Realta europea primaria nella produzione di cemento, per la
quale sostenibilita, riduzione delle emissione di CO, e riduzione
dei consumi energetici sono elementi altamente strategici per
mantenere alto il livello di competitivita sul mercato.

igg’ Situazione iniziale

I compressore utilizzato come macchina di riferimento ha una
potenza nominale di 75 kW, con un impiego di circa 8.000h annue.
La richiesta era di rendere piu efficiente la lubrificazione, grazie

a intervalli di cambio olio piu lunghi e una migliore protezione dei
componenti e del materiale di consumo.
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| vantaggi

Grazie all'impiego di lubrificanti speciali KlUber Lubrication &€ stato

possibile:

— Ridurre I'energia necessaria alla movimentazione del
compressore a vite

— Allungare gli intervalli di manutenzione e cambio olio

— Allungare la vita dei materiali di consumo

— Ridurre drasticamente i consumi di lubrificante

Eﬂ Proposta di miglioramento

La scelta € quella di utilizzare Klliber Summit Supra Coolant,

un olio speciale per compressori a vite, con una formulazione
completamente sintetica che € in grado di garantire una durata di
8.000 ore, andando pertanto a coprire I'intero ciclo annuale di lavoro
per i compressori del cliente. Oltre alla valutazione delle performance
basate sulla durata e la pulizia del macchinario si & optato per
I'applicazione del programma KlUberEnergy, per monitorare gli
assorbimenti di energia elettrica, comparandoli con la situazione
preesistente nelle varie condizioni di esercizio del compressore.
Questo ha permesso di misurare un calo del consumo di energia di
oltre 46MWh, con una conseguente riduzione delle emissioni di oltre
15t.

2 mesi -2.646 EUR
payback costi annuali di
investimento manutenzione



Lubrificanti ed efficienza energetica

I consumo di energia € la voce piu importante nei costi di esercizio e
di manutenzione di un compressore aria.

| prodotti Klliber Summit aumentano I'efficienza di un’intera linea di
produzione e riducono il consumo energetico del compressore.
L'utilizzo degli oli speciali della serie Kllber Summit consente al
produttore di risparmiare fino all’8% di energia sui compressori e di
raddoppiare gli intervalli di sostituzione dell’olio.
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Misurazioni secondo protocollo

Kltber Lubrication, con il programma KliUber Energy, effettua tutte
le misurazioni per il rilevamento degli assorbimenti energetici,

la definizione del confine di misura, 'isolamento delle Azioni di
Miglioramento e la definizione dei parametri opertivi, secondo il
protocollo internazionale di misura IPMVP ed in conformita con

la norma ISO 50015. | progetti di efficientamento energetico
KliberEnergy consentono di ottenere una reportistica specifica e
certificata, utile ai fini della vostra certificazione ISO 50001, nonché
creare e sviluppare il vostro piano di gestione dell’energia. Per
ulteriori informazioni sui servizi di lubrificazione Kllber, visitare il sito
www.klueber.it

Riduzione dell’impatto ambientale del
compressore

Riduzione del consumo annuo di olio
pari al -50%

Riduzione degli imballi di olio lubrificante
da smaltire

Riduzione del consumo energetico di
46,2 kWh (-7,7%)

Riduzione delle emissioni di CO, pari a
16,6 ton

Numero di operazioni di manutenzione
dimezzato
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Il programma Kluber Energy in 5 passi:

Analisi per determinare il consumo specifico di energia
Analisi del tribo-sistema e proposta migliorativa
Sostituzione del lubrificante

Analisi comparativa per quantificare i risparmi ottenuti
Report del progetto

e scarica la nostra applicazione mobile MyKliber
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http://www.klueber.it
https://www.linkedin.com/company /kluber-lubrication_102925/
https://www.youtube.com/channel/UCDVDZft4PwUgKQ3o481JhoQ/

