
Fallstudie

Vom Feldversuch zum Flottenstandard
Wie Klüber Lubrication SBB Cargo Schweiz dabei unterstützte, 
den Wartungsaufwand zu senken und einen zukunftssicheren 
Schmierstandard für Radsatzlager von Güterwagen zu etablieren.

Kunde

SBB Cargo Schweiz
SBB Cargo ist die nationale Güterbahn der Schweiz und betreibt eine 
der wichtigsten Güterwagenflotten des Landes.

Im Rahmen einer langfristigen Flottenerneuerungsstrategie bis 
2040 sucht das Unternehmen fortlaufend nach Möglichkeiten, die 
betriebliche Effizienz zu steigern, den Instandhaltungsaufwand zu 
senken und die Zuverlässigkeit der Flotte zu erhöhen.

Die wichtigsten Vorteile

  Längere Nachschmierintervalle

  �Weniger Instandhaltungsaufwand und kürzere 
Werkstattzeiten

  Zuverlässiger Lagerschutz bei hohen Achslasten

  �Geringere Gesamtbetriebskosten über den gesamten 
Lebenszyklus des Güterwagens

  �Ein einheitliches Schmierkonzept für bestehende und 
künftige Flotten

  �Grundlage für zustandsorientierte 
Instandhaltungsstrategien
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Lösung

Hochleistungsfähiges synthetisches Radsatzlagerfett für den 
Güterverkehr auf der Schiene
Um diese Anforderungen zu erfüllen, entwickelte Klüber ein 
vollsynthetisches Radsatzlagerfett, das gezielt für die harten 
Bedingungen im Güterverkehr ausgelegt ist.

Die Formulierung vereint:

Thermische Stabilität
Hervorragende Beständigkeit gegen 
Schmierstoffalterung und Verdampfung.

Verschleißschutz
Das optimierte Viskositätsverhalten ermöglicht 
den schnellen Aufbau eines stabilen Schmierfilms 
und verringert den Verschleiß in kritischen 
Betriebsphasen.

Mechanische Stabilität
Zuverlässiger Erhalt der Fettstruktur auch bei 
hohen Lasten und langen Betriebsintervallen. 
Zusammen tragen diese Merkmale dazu bei, eine 
gleichbleibende Schmierleistung über das gesamte 
Serviceintervall sicherzustellen.

Herausforderung

Die Schmierung von Radsatzlagern gehört zu den sicherheits-
kritischsten Anwendungen im Schienengüterverkehr.

Die Lager müssen Achslasten von bis zu 25 Tonnen zuverlässig 
verkraften – bei stark wechselnden Umgebungsbedingungen und 
langen Wartungsintervallen.

Für SBB Cargo Schweiz bestand die Herausforderung nicht nur darin, 
einen bestehenden Schmierstoff zu ersetzen, sondern eine Lösung zu 
finden, die Folgendes ermöglicht:

  Verlängerung der Nachschmierintervalle

  �Senkung der Instandhaltungskosten über den gesamten 
Lebenszyklus

  Steigerung der Flottenverfügbarkeit

  Unterstützung zukünftiger Flottenkonzepte

  Zuverlässige Leistung über lange Einsatzzeiten hinweg

Gleichzeitig musste die Lösung sowohl für die bestehende Flotte als 
auch für künfitige Wagengenerationen geeignet sein.

Ausgangssituation

Eine zentrale Schwäche konventioneller Radsatzlager-Schmierstoffe ist die Alterung im Laufe der Zeit. Thermische Belastung, mechanische 
Beanspruchung und Ölverlust beeinträchtigen die Schmierleistung schrittweise und können den Wartungsaufwand letzlich erhöhen. 
SBB Cargo suchte daher eine langfristige Schmierlösung, die eine besser planbare Instandhaltung ermöglicht und zugleich die 
Betriebssicherheit unterstützt.
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Internationale Zusammenarbeit

Ein wesentlicher Erfolgsfaktor war die Abstimmung über 
mehrere Organisationen und Länder hinweg.

Die Projektpartner:
SBB Cargo (Schweiz)
Flottenbetreiber

Tatravagónka (Slowakei)
Wagenhersteller

Bonatrans (Tschechische Republik)
Radsatzlieferant

Klüber Lubrication Rail Experten
Anwendungsentwicklung, Technischer Service 
und globales Team für die Bahnindustrie.

Diese Abstimmung stellte sicher, dass Betreiberanforde-
rungen, Wagendesign, Radsystem-Spezifikationen und 
die Schmierleistung in einem gemeinsamen technischen 
Gesamtkonzept zusammengeführt wurden.

Vom Feldversuch zum Flottenstandard

Feldversuch 
Validierung 1 2 3 4Einführung in der 

Bestandsflotte
Flotte
Standardisierung Zukünftige Flotte 

Integration

Der erste Nachweis gelang 
durch erfolgreiche Feldtests mit 
MFD Rail unter realen Betriebs-
bedingungen. 

Damit konnte die Leistungs-
fähigkeit des Schmierstoffs 
technisch bestätigt werden – 
und es entstand die Grundlage 
für eine breitere Einführung.

Nach den erfolgreichen Tests 
wurde die Lösung in die 
bestehende Flotte von SBB 
Cargo übernommen.

In dieser Phase ließ sich die
Performance im Betrieb unter
realen Instandhaltungsbe-
dingungen beobachten und 
vergleichen.

Die positiven Betriebsergeb-
nisse führten schließlich zur 
Entscheidung, die Lösung 
über die aktuelle Flotte hinaus 
auszuweiten.

Der Schmierstoff wurde als 
Standardlösung ausgewählt, die 
die Anforderungen zukünftiger 
Flottenkonzepte unterstützt.

Im Rahmen des Flottenerneu-
erungsprogramms vergab 
SBB Cargo Aufträge für neue 
Güterwagen, geliefert von 
Tatravagónka.

Das Radsatzlagerfett wurde 
nicht nur für die bestehende 
Flotte, sondern auch für 
künftige Waggongenerationen 
ausgewählt.

Damit ist ein wichtiger Meilen-
stein auf dem Weg zu einem 
langfristigen Schmierstandard 
erreicht.
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Betriebliche Vorteile

  Verlängerte Nachschmierintervalle

  Geringerer Wartungsaufwand pro Wagen

  �Gleichbleibender Lagerschutz über das gesamte 
Wartungsintervall

  Zuverlässige Leistung im anspruchvollen Güterverkehrsbetrieb

  Standardisierter Schmieransatz für gemischte Flottenstrukturen

Kundenstimme

Für uns war der entscheidende Punkt nicht nur die Schmierleistung, son- 
dern vor allem die Möglichkeit, Wartungsintervalle zuverlässig und planbar 
zu verlängern. Die bewährte Lösung hat ihren Nutzen unter realen Einsatz-
bedingungen klar gezeigt. Schritt für Schritt eröffnet uns das die Chance, die 
Instandhaltung der Radsätze stärker zustandsorientert auszurichten.

Christian Schmidt
Leiter Flottenengineering Schienenfahrzeuge
SBB Cargo AG

Vorteile 
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Fazit

Das Projekt zeigt, wie ein strukturierter Validierungsprozess, technisches Fachwissen und eine enge Zusammenarbeit entlang der 
gesamten Wertschöpfungskette im Schienengüterverkehr dazu beitragen können, eine Schmierstofflösung von einem erfolgreichen 
Praxistest zu einem zugelassenen Flottenstandard weiterzuentwickeln.
Durch die Kombination von hoher Betriebssicherheit und optimierten Instandhaltungsprozessen hat die SBB Cargo Schweiz ein 
zukunftsorientiertes Schmierungskonzept etabliert. Dieses unterstützt sowohl die bestehende Wagenflotte als auch das zukünftige 
Programm zur Erneuerung der Flotte.

Im Betrieb bewährt. Für die Zukunft standardisiert.

Wirtschaftliche Vorteile

  Niedrigere Gesamtkosten über den gesamten Lebenszyklus

  Bessere Instandhaltungsplanung

  Reduzierte Flottenkomplexität

  �Unterstützung einer langfristigen Flotten- 
standardisierung

  �Zukünftiges Aftermarket-Potenzial über den gesamten 
Lebenszyklus des Waggons hinweg

Zuverlässigkeit
Gleichbleibender 
Lagerschutz

Weniger Wartung
Verlängerte Nachschmier-
intervalle

Flottenstandardisierung
Eine Lösung für heutige 
und künftige Flotten


